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La modificacion se realiza para eliminar de las Especificaciones Técnicas del Zinc
calibre 29 lo referente a la Norma ASTM A653 y el Requerimiento Técnico sobre la
Prueba de dureza: Full Hard, HRB 100—105.
Se modifica el
punto 3.4.1. | 1- Zinc Calibre 29 Acta No. 03-
Eviluacion: de: log REQUISITOS: CUMPLE |NOCUMPLE | PASP-CCC-LPN-
21/03/19 Requerimientos ; 2019-0003 del
1. Técnicos para que en Plancha ondulada de zinc, calibre 29 Comité de
lo adelante diga: 2 | Recubrimiento de zinc G40 Z120 gramos x Compras y
metro cuadrado ContratacionES.
3 | Tamano: Tres (03) Pies de ancho y
Seis (06) pies de Largo
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REQUISITOS: CUMPLE

1 Plancha ondulada de zinc, calibre 29

Recubrimiento de zinc G90 Z285 gramos x metro

cuadrado, segun la norma ASTM A653

Tamarno: Tres (03) Pies de ancho y

Seis (06) pies de Largo

4 Constancia Registro Industrial

5 Prueba de dureza: Full Hard, HRB 100 — 105

DISTRIBUCION Y COPIAS
Qriginal 1 - Expediente de Compras
/UR.10.2012 Copia 1 — Agregar Destino

g )
C ) CONTRATACIONES
7 BLICAS

Pl
I et




